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0 Hohler Schaft sowie Verfahren zu seiner Herstellung. 



0 Die Erfindung betrifft einen hohlen Schaft in 
Form ernes Rutenkorpers fOr Oder an Angelruten 
sowie fOr Oder an Skistocken. GotfschlSgem und 
Surfmasten. Unr^ ein mehrlagiges hohles Schaftmate- 
rial (3, 3*) aus mit Kunstharz getranktem Stoff 1st ein 
Dekortrager (7, 7*) herumgewickelt, der aus einem 
dQnnen Vliesstoff oder Gewebe, z.B. Tull, besteht 
und vom Kunstharz des Schaftmateriales getrankt 
ist Der Dekortrager umgibt den Schaft nur mit einer 
Lage und erstreckt sich Qber die gesamte OberflM- 
che des Schaftes. Femer betrifft die Erfindung Ver- 
fahrensmafinahmen zur Herstellung eines solchen 
hohlen Schaftes. . 
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"HOHLER SCHAFT, SOWIE VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNQ" 



Die Erfindung befrifft zunachst einen hohlzylin- 
drischen oder hohlkonischen Schaft in Form eines 
Rutenkoipers fOr oder an Angelmten. oder als 
Schaft fur oder an Skistocken. Gotfschlagem und 
Surfmasten. wobei der Schaft aus einem mehriagi- 
gen Schaftmaterial aus mit Kunstharz getranktem 
Stoff und einer an seiner Aufienseite vorgesehenen 
Dekoration besteht (Oberbegriff des Anspruches 1) 
. Unter einem Rutenkorper versteht man sowohl 
die gesamte Angelrute, als auch bei aus mehreren 
Teilen zusammengesetzten Angelruten, deren ein* 
zelnen Teile. Die vorltegende Erfindung betrifft also 
sowohl Angelruten. die nur aus einem Rutenkorper 
bestehen als auch Angelruten. die aus mehreren. 
Ineinandergesteckten oder teleskopartig oder 
sonstwie verbundenen Rutenkorpern zusammenge- 
setzt sind. Das Material dieser Rutenkorper besteht 
aus einem stMrkeren Gewebe. z. B. einem entspre- 
chenden Glasfaser-oder Kohlefasergewebe. Bisher 
hat man relativ schmale Bander aus einem unidi* 
rektionalen Kohiefaserband in Spiralen mit einer 
relativ graven Steigung um das mit Kunstharz ge- 
trSnkte RutenkSrpermaterial (Prepreg) hemmgewik- 
kelt und belm Erhltzen zur Bnleltung des Ausharte- 
prozesses mit der dann tlUssigen Polyester-, 
Phenol- Oder EpoxydharztrSnkung des Rutenkor- 
permaterials durchdrungen. Ein erster Nachtell die- 
ser vorbekannten Anordnung besteht zunachst dar* 
in, daiS das exakte Aufbringen dieser BMnder in der 
gewOnschten Spiralfomn fertigungstechnisch nicht 
einfach 1st. Ungenaulgkeiten In der Aufbringung 
ergebeh ein Sisthetisch nicht ansprechendes Bild 
und kdnnen auch zu Fatten oder RIssen in den 
Bandem fQhren. Bn welterer, wesentlicher Nachtell 
besteht femer darin, da/3 diese BSnder selber kein 
Dekor aufweisen. Es wurde vielmehr. nach dem 
Aufbringen der Bander, tiber die gesamte AuBen- 
flache des Rutenkorpers eine Farbe gestrichen und 
dann Qberschliffen. An den am weitesten nach au- 
Ben vorstehenden Teilen eInes derartigen Ruten- 
kSrpers wurde die Farbe durch das Schleifen ent- 
femt, wShrend sle in den tieferen Teilen verbileb. 
Dies hatte eine gewisse. BbBt in der Ausdruckswei- 
se sehr begrenzte Dekorwirkung, die auBerdem 
durch die Spiralanordnung der BSnder in der Pla- 
zlerung auf der RutenkGrperoberflSche festgelegt 
war. Gielche bzw. Shnliche Nachteile ergaben sich 
bei vorbekannten Rutenkdrpem, um die schmale 
BSnder aus einem Textil- oder Kunststoffgewebe 
gewickelt wurden. die in sich gemustert waren. 
Nach dem Umwickein wurden dIese Binder lak- 
kiert. Zum einen ist dies eine AusfOhrung. die nicht 
unter den eingang angegebenen Oberbegriff des 
Anspruches 1 fMIIt. AuBerdem bestehen hinslchtlich 
des Fertigungsaufwandes und der mangeihaften 



Dekorwirkung die bereits ertauterten Nachtdle. We- 
der bei der letztgenannten noch bei der zuvor 
eriauterten vorbekannten AusfOhrung sind auf die 
Oberflache des Rutenkorpers groBere. in sich zu- 

5 sammenhangende Dekors oder Bilder aufbringbar. 
HIerzu hat man versucht. derartige Dekors auf dem 
Wege des Siebdruckes auf die RutenkorperauBen- 
flache aufzudrucken.Ein solcher Druckvorgang ist 
aber bei dem relativ kleinen Durchmesser solcher 

10 Rutenkorper fur Angelruten nicht oder nur unter 
sehr erschwerten Umstanden durchfUhrt>ar. Dies 
gilt bei den sehr kleinen Biegungsradien solcher 
Rutenkorper sowohl fUr den Siebdruck selber, als 
auch fUr das nach dem Siebdruck notwendige Ra- 

75 keln. und auch far das Aufbringen von Abziehbil- 
dem in Form bedruckter Folien. Aus DE-OS 2804 
474 ist es bekannt, um den Rutenkorper mehrere 
Lagen einer Folie zu wickein, welche die ge- 
wOnschten dekorativen Darstellungen aufweist. Die- 

20 se Folie ist glasklar, so daB der Betrachter nicht 
nur die Darstellungen auf der obersten Wickeilage. 
sondem auch die auf den darunter liegenden Wik- 
kellagen der Folie sieht Durch dieses Oberlappen 
der Darstellungen der Wickellagen der Folie ist 

25 lediglich ein mehr oder wenlger diffuses Dekor 
errelchbar. E$ Ist Jedoch nicht mdglich, hiermit 
Ware, erkennbare Bilder. Schriften. Warenzeichen 
und dergieichen am Endprodukt deutlich sichtbar 
zu machen. 

30 Schafle gemaB dem elngangs angegebenen 

Oberbegriff des Anspruches 1 werden Im Fall der 
Golfschlager mit Schiagtell und Handgrfff. Im Fall 
der Skist5cke mit der Stockspitze. Schneeteller 
und Handgrlff veribunden, sowie Im Fall der Surf- 

35 masten mit den notwendlgen Befestigungstellen fOr 
das Segel und die Montage des Mastes am Surf- 
brett versehen. Das Material dieser SchSfte besteht 
aus einem Wickel aus einem starkeren Gewet)e. 
z.B. einem entsprechenden Glasfaser- oder Kohle- 

40 fasergewet)e. das mit Kunstharz getrSnkt ist (sog. 
Prepreg). Der mit Kunstharz getrankte Wickel wird 
erhitzt, wodurch sich das Kunststoffmaterial (z.B. 
Polyester-. Phenol-oder Epoxydharztrankung) 
durch die Erhltzung aushSrtet. Der Wickel selber ist 

45 zuvor um einen Dorn gewickelt worden, der nach 
dem ErhSrten herausgezogen wird. Somit bilden 
das Wickelmaterial und das dieses durchdringende 
Kunststoffmaterial nach der Erhltzung und AushSr- 
tung einen sehr festen. stabilen Schaft Solche 

so SchSfte werden bei Bedarf an ihrer AuBenflMche 
mit einem aufgedruckten Dekor versehen, wobel 
dieses Dekor auch aus Texthlnweisen und/oder 
dem Warenzeichen der Herstellerfirma und dergiei- 
chen mehr bestehen kann. Das vorgenannte Auf- 
drucken geschleht in der Regel auf dem Wege des 
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Siebdruckes. FUr sotche Sch^fte bestehen also im 
Prinzip die gleichen Nachteile. wis sie vorstehend 
zu den Rutenkdrpern fQr Angelmten erlSutert wur* 
den. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht demgegen- 
Gber zunachst darin, einen Schaft gemaC dem ein- 
gangs angegebenen Oberbegriff des Anspruches 1 
so auszubilden, da0 er mit relativ geringem Ferti- 
gungsaufwand auf seiner gesamten AuBenflache 
ein Dekor aufweisen kann, wobei dieses Dekor 
deutlich und klar sichtbar sein soil. 

Die Losung dieser Aufgabe wird zunachst, aus- 
gehend vonn Oberbegriff des Anspruches 1, darin 
gesehen. daB ein die Dekoration beinhaltender De- 
kortrager um den Schaft herumgewlckeit ist, da0 
dieser Dekortrager aus einem dQnnen Vliesstoff 
Oder Gewebe, z.B. Tull, besteht, der bzw. das vom 
Kunstharz des Schaftmateriates getrankt ist und 
daB der DekortrSger ein Abschnitt von solcher LSn- 
ge und Breite ist, dafl er mit nur einer Lage die 
gesamte Oberflache des Schaftes unngibt 
(kennzeichen des Anspruches 1). Em solcher De- 
kortrager ist mit relativ geringen Herstellungskosten 
aufbringbar und mit dem Kunstharz des Schaftma- 
terials trankbar. HIerzu wird auf den Anspruch 9 
und dessen Eriauterung, sowie die sich daran an- 
schlieBenden Anspruche venftfiesen. Da die ge- 
samte Oberflache (AuOenflache) des Schaftes mit 
dem Dekortrager bedeckt ist und beisplelsweise 
kelne spiralformlge Abschnitte der Oberflache vom 
Dekortragemnaterial freibleiben, konnen auch gro- 
Bere Dekors. z. B. Bilder (aber auch schriftliche 
Hinweise, Werbung. Bedlenungsanleitung, usw.) 
aufgebracht werden. Dies ware im Qbrigen aus den 
genannten Grunden bei derart dunnen Schaften 
durch Siebdruck nicht oder nur mit einem nicht 
vertretbaren Herstellungsaufwand moglich. Vorste- 
hendes gilt insbesondere fur die Ausfuhrungsfonnn 
der Erfindung in Form einer Angelrute aus mehre- 
ren Rutenkdrpern. deren Durchmesser sich vom 
Griff der Angelrute bis zu deren Spftze hin verjUn- 
gen. Beim aufiersten. in der Rutenspitze endenden 
Rutenkorper ware das vorbekannte Aufbringen ei- 
nes Dekors mit Siebdruck Ut>erhaupt nicht mehr 
moglich. Auch ware es hier sehr schwierig. die 
eingangs eriauterten Bander korrekt und ohne Fal- 
ten Oder Risse spiralfdrmig um einen so dunnen 
Rutenkorperteil zu wickeln. Da nur eine Lage des 
Dekortragers um den Schaftkorper herumgewickelt 
ist. kann man auf diesen Dekortrager groflere Bil- 
der, langere SchriftzOge (z.B. eine Bedlenungsan- 
leitung) und dergleichen aufbringen, die einwemd- 
frei und War erkennbar sind. Erwahnt sei ferner, 
6aB ein solcher Vliesstoff, bzw. ein solches Gewe- 
be. aufgaind seiner Stmktur den Kunstharz oder 
dergleichen (Prepreg) des Materials des Rutenkor- 
pers aufsaugen konnen und daher davon vollig 
durchtrSnkt und damit innig, praktisch einstOckig, 



mit dem Material des Rutenkdrpers verbunden 
sInd. Die vorgenannten Vorteile gotten selbstver- 
stSndiich auch fQr die AusfUhrung der Erfindung in 
Form eines Schaftes fUr Skistocke, Golfschlager 

5 und Surfmasten. 

Je nachdem. ob der betreffende Schaft eine 
zyfindrische oder eine konische Form hat, ergibt 
sich als Zuschnitt des DekortrSgers ein Rechteck 
Oder ein Trapez gem. Anspruch 2 bzw. 3. 

70 Aus FertigungsgrUnden empfiehit sich in der 
Regel, da/3 nur ein DekortrSger vorgesehen ist, 
dessen LSnge gteich der Schaftlange ist In Son- 
derfallen und insbesondere bei ISngeren SchSften 
kann man aber, falls erwUnscht oder zweckmSBIg, 

IB anstatt eines einzigen DekortrSgers auch zwei oder 
mehrere in Schaftrichtung hintereinander angeord- 
nete Dekortrager vorsehen (Anspnjch 4). 

Schlie3lich empfiehit sich eine geringfUgige 
Oberlappung gemS0 Anspruch 5. um unter Um- 

20 standen unschone StoBkanten oder sogar kleine 
Zwischenraume an einander gegenUberliegenden 
Langsseiten des DekortrSgers zu vermeiden. 

Die Merkmale des Anspruches 6 beinhatten 
entweder geradlinige Uberiappungen oder, falls 

25 eine entsprechende, sogenannte optische Aufto- 
sung gewUnscht wird, gezackt, gewellt oder der- 
gleichen verlaufsnde Kanten der Obertappung. Im 
letztgenannten Fall sind die sich Gberlappenden 
Kanten nicht so gut sichtbar wie im erstgenannten 

30 Fall, 

Mit den Merkmale n des Anspruches 7 wird ein 
Schutz des Dekortragers gegen Beschadigungen 
Oder Verschmutzung en^eicht, wobei aber diese 
Glasfaserschicht gtasklar ist, d.h. ein ungehindertes 

35 Betrachten des Dekors enmoglicht. 

Die Merkmale des Anspmches 8 passen die 
Anbringung dieser Glasfaserschicht der Art der An- 
bringung des DekortrSgers an, wodurch sich die 
Fertigung erieichtert und verbilligt. 

40 Die Erfindung betrifft femer ein Verfahren zur 
Herstellung eines hohten, zylindrischen oder kohi- 
schen Schaftes in Form eines Rutenkorpers fOr 
Oder an Angelruten, oder als Schaft fUr Skistocke. 
Golfschlager und Surfmasten wobei zunachst um 

45 einen Kem mehrere Lagen eines mit Kunstharz 
Oder dergleichen getrankten, aus einem Stoff be- 
stehenden Schaftmaterials gewickelt (Prepreg) 
wird, dann um das Schaftmateriat eine Haltemng, 
bevorzugt in Spiralform ein Zellophanband, aufge- 

50 bracht wird, anschliefiend eine die Kunstharztran- 
kung der Prepreg zum Schmelzen bringende War- 
mebehandlung erfblgt und danach die Halterung 
und der Kem entfernt werden (Oberbegriff des An- 
spruches 9). 

55 In dieser Weise wurden die zum Stand der 
Technik bereits geschilderten Rutenkorper mit in 
Spiralform auf das Rutenkorpermaterial gewickelten 
BSndem aus unidirektionalem Kohlefaserband ver- 



EP 0 433 843 A2 



sehen. Diese Bander wurden nach Ihrem Umwik- 
kein met der Halterung, z. B. Cellophanbandem 
umgeben. Danach wurde der gesamte Rutenkor- 
per. einschliefllich Bander und Haiterung. ertiitzt. 
worauf die Trankung aus Kunstharz oder derglei- 
chen des z. 8. aus zwei bis sieben Wickellagen 
bestehenden Rutenkorp>ermatedals flQssig wurde 
und - soweit als mogllch - auch diese Bander 
durchtrSnkte. Nach erfolgter AbkQhIung wurde die 
Haiterung, z. B. die genannte CeliophanumhOIiung, 
entfemt, sowie der Kern herausgezogen. Die Cello- 
phanbSnder hatten beim VerflQssigen der Kunst- 
harztrSnkung an der Au0enfiSche des Rutenkdrper- 
materials, bzw. der BMnder kieine Abstufungen ge- 
bildet, die durch Schleifen entfemt wurden. 

Die Nachteile derartiger Rutenkorper fUr Angel- 
ruten und auch deren Herstellung sind elngangs 
bereits eriautert worden. Ahnlich wurden die zum 
Stand der Technik femer erlSuterten SchSfte fUr 
Skistocke, GolfschlSger und Surfmaste hergestellt 
und mit einem Dekor versehen. Auch dabei erga- 
ben sie die bereits geschilderten Nachteile. 

Verfahrensnna/3ig besteht demgegenOber die 
Aufgabe, ein Verfahren gema/3 dem vorstehend 
angegebenen Oberbegriff des Anspruches 9 dahin- 
gehend zu gestaiten. daB bei Erzielung eines ein- 
wandfreien, die gesanrite Au^enfiache des Schaft- 
nnatenals bedeckenden Dekors die Herstellung sehr 
einfach und damit kostengOnstig ist 

Die Losung dieser Aufgabe wtrd, zunachst aus- 
gehend vom Oberbegriff dee Anspruches 9, darin 
gesehen, dsB nach dem Verfahrensabschnitt der 
Wicklung und Trankung des Schaftmatenals entwe- 
der bei Herstellung eines hohlen, konischen Schaf- 
tes ein Dekortrager von trapezformigem Zuschnitt, 
Oder bei Herstellung eines hohlzylindrischen Schaf- 
tes ein Dekortrager von rechteckigem Zuschnitt 
jeweils fn Umfangsrichtung des Schaftes urn des- 
sen Au0enfl|che mit nur einer WIndung gewickelt 
wird, wobei die Zuschnitte der Dekortrager derart 
dimensioniert sind, daiS sie in Umfangs- und Wik- 
keirichtung so lang wie der Umfang des Schaftes 
sind, gegebenenfalls zuzUglich einer relativ kurzen 
Oberlappung, dafl der Dekortrager aus einem das 
flQsstge Kunstharz des Prepreg aufsaugenden, 
dunnen Vliesstoff Oder Gewebe, z.B. TUII. besteht 
und dai3 diese AufnahmefShigkeit an flUssigem 
Kunstharz des Vliesstoffes oder Gewebes einer- 
seits und der sich verflOssigende, fur das Aufsau- 
gen zur VerfOgung stehende Anteil an Kunstharz 
des Prepreg so aufeinander abgesb'mmt sind. daB 
der Vliesstoff oder das Gewebe von dem verflUs- 
sigtem Kunstharz vollstandig durchtrankt worden 
(Kennzelchen des Anspnjches 9). Da der Zuschnitt 
des Dekortragers vor seiner Anbringung am Schaft 
feststeht und er diesen Schaft nur mit einer Win- 
dung umgibt kann das Dekor, das auf dem Dekor- 
trager bereits vor seiner Anbnngung am Schaft 



vorgesehen ist exakt auf die Abmessungen des 
betreffenden Schaft ausgerichtet warden. Das Auf- 
wickeln in Umfangsrichtung ist fertigungstechnisch 
sehr einfach, z.B. wesentfich einfacher als ein Auf- 
5 wickeln eines Bandes in Spiralform, das be\ den 
vorbekannten Rutenkorpem vorgesehen war. 

Die Verfahrensmerkmale nach Anspruch 10 be- 
fassen sich mit der Anbringung einer Glasfaser- 
schicht und deren Trankung wahrend des Erhit- 
70 zungsprozesses durch das verflUssigte Kunststoff- 
material des sogenannten Prepreg. Die so getrank- 
te Giasfaserschicht ist (siehe oben) in sich glasklar. 
Von fertlgungstechnischem Vorteit ist, da0 Ihre 
TrSnkung und die des Dekortragers durch das ver- 
75 flUssigte Kunststoffmaterial des Prepreg In einem 
Arbeitsgang erfdigt- 

SchlieiSlich empflehit es sich, gemS0 Anspruch 
11 vorzugehen. Dies reduzlert nicht nur die Herstel- 
lungskosten, in dem fOr jeden Schaft, z.B. jeden 
20 Rutenk5rper nur einmal eine Umwickelung des 
Schaftmateriais mit einem solchen DekortrSiger und 
gegebenenfalls Giasfaserschicht vorgenommen 
werden muB. Au0erdem kann somit ein sich Qber 
die gesamte Lfinge des Schaftes erstreckendes 
25 Bild. Schriftaufdruck oder dergleichen am Dekortiil- 
ger vorgesehen werden. 

Die vorstehend ertSuterten und beanspruchten 
Verfahrensschrltte sind bevorzugte AusfQhrungsfor- 
men der Erfindung zur Herstellung eines solchen 
30 Schaftes. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung 
sind der nachstehenden Beschreibung und der zu- 
gehdrigen Zeichnung von erfindungsgemMfien Aus- 
fUhrungsmoglichkeiten zu entnehmen. In der 
36 Zeichnung zeigt 

Rg. 1: einen konisch zulaufenden Schaft, 
Rg. 2: den zugehorigen Zuschnitt der 

Wicklung des Schaftmateriais, 
Rg. 3: den zugehorigen Zuschnitt des 

'40 Dekortragers, 

Rg. 4: einen zylindrischen Schaft, 

Rg. 5: den zugehorigen Zuschnitt des 

Schaftmaterialsk 
Rg. 6: den zugehdrigen Zuschnitt des 

4S Dekortragers, 

. Rg. 7: im vergroi^erten Me^stab einen 
Querschnitt durch den fertigen 
Schaft, 

Rg. 8: den Quersclinitt gemafi Rg. 7> je- 

50 doch mit Kem und 3u6erer Haite- 

rung, 

Rg. 9, 10: Querschnitte gemai3 Rg. 7. 8,.je- 
doch mit einer zusatzlichen Gias- 
faserschicht, 

55 Rg.11: ie eine AusfUhrungsfonm der Er- 
findung anhand a,b,c: eines Surf- 
mastes (a), eines Skistockes (b) 
und eines Golfschlagers (c). 
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Ein konischer hohler Schaft 1 bzw. ein zylindri- 
scher hohler Schaft 1' wird gemaB der Fig. 8 Oder 
10 so gebildet. da0 um einen entsprechend ge- 
fomnten Kern 2 eine mehrlagige Wicklung 3 aus 
einem mit Kunstharz getrankten Stoff gewickett 
wird. Aus GrUnden der zeichnerischen Vereinfa* 
Chung sind in den Rg. 7 - 10 die einzelnen Lagen 
der Wicklung 3 nicht fur sich dargestellt Der vor- 
genannte Stoff kann ein entsprechend starkes 
Textii- Oder Kunststoffgewebe oder ein Glasfaser- 
Oder Kohlenfasergewebe sein. Der Zuschnitt dieses 
Stoffes 1st zur Herstellung eines konischen Schaf- 
tes genna/3 Ziffer 3 in Fig. 2 trapezfonmig (bzw. zur 
Herstellung eines zylindrischen Schaftes gemafi 
Ziffer 3' (Rg. 5) rechteckig). Die Lange U bzw. I2 
der schmalen Kanten des Trapezes sind so ge- 
wShlt, dai3 die gewQnschte Anzahl von Wickellagen 
aufgebracht werden kann. Die Differenz h, b und 
damit die Neigung der einen Langsseite 4 zur 
anderen langsseite 5 sind der Konizitat des Schaf- 
tes 1 derart angepaft. daB nach Umwickelung des 
Kernes 2 die Langskanten 4, 5 parallel zur Mittel- 
langsachse 6 des Schaftes verlaufen. Das gleiche 
gilt fOr den Dekortrager 7. der einen entsprechen* 
den konischen Zuschnrtt hat. Nur sind die Ungen 
der Schmalseiten 8, 9 so gewahit, daiJ nach nur 
einmallger UmwicWung des von der Wicklung 3 
gebildeten Schaftmaterials die Lgngsseiten 10, 11 
entweder anelnander stoBen oder gemafi einer be- 
vorzugten AusfQhrungsform der Erfindung sich ge- 
ma6 Ziffer 12 in den Rg. 7. 8 etwas Qberlappen. 
Die Lange der Uberlappung 12 kann 1 mm betra- 
gen. Der Dekortrager 7 besteht aus einem Vliess- 
toff Oder einem Gewebe, z.B. einem TQII, der bzw. 
das relativ dUnn und in der Lage ist. den verflUsstg- 
ten Kunstharz des Stoffes 3 bei der nachstehend 
naher zu erIMutemden Erhltzung in sich aufzusau* 
gen. 

Im AusfUhrungsbeispiel der Rg. 4-6 sind die 
gleichen Ziffern wie Im Beisplel der Rg. 1 • 3, 
zuzUgllch eines Beistriches, gewahit. Die schmaien 
Seiten des Stoffes des Schaftmaterials 3* haben 
die gleiche Lange I3. Das gleiche gilt fOr die Lan- 
gen der schmalen Seiten 8' und 9' des am Schaft 
nur eine Windung bildenden DekortrSgers 7*. der 
ebenfalls aus einem Vliesstoff Oder Gewebe (siehe 
oben) besteht Da In diesem Beisplel der herzustel- 
lende Schaft V zylindrisch 1st, verlaufen somit 
ebenfalls die Uingsseiten 4\ 5, und 10\ 11' der 
Telle 3', r nach Fertlgstellung des Schaftes V 
parallel zu seiner LSngsmittelachse 6*. 

Anschliefiend wird eine ledigllch in Rg. 8 sche- 
matisch dargestellte HaJterung In Fonrti eines splral- 
fdrmig aufgewickelten Zelluloidbandes 13 aufge- 
bracht, wobei sich die einzelnen WIndungen dieser 
Spirale etwas Ubertappen. AnschlieOend wird der 
Schaft mlt Kern 2 und Halterung 13 sowelt erhitzt. 
6bB die KunstharztrSnkung der Wicklungen 



(Prepreg) 3, bzw. 3* flUssig werden und auch den 
Vliesstoff Oder das Gewebe des Dekortragers 7 
bzw. T durchtranken. Die DQnnheit des Gewebes 
Oder Vliesstoffes und die bei dem vorstehenden 

5 Erhitzungsvorgang freiwerdende und wahrend der 
Erhltzung flQssige Menge der Kunstharztrankung 
der Wicklungen 3, 3' sind so aufeinander abge- 
stimmt, daB der KunstharzOberschuB aus dem Pre- 
preg ausreicht um den Vliesstoff oder das Gewebe 

10 vollstandig zu durchtranken. Dabei hat sich beson- 
ders die Ven^endung eines Vliesstoffes als geeig- 
net erwiesen, weil die den Vliesstoff bildenden Fa- 
den ungeonjnet. d.h. nicht gerade gerichtet sind 
und der Vliesstoff somit eine besonders starke 

IS Saugfahigkeit fOr das flQssige Kunstharz besitzt. 
Beispielswelse wird ein Vliesstoff mit einer Dicke 
von 0.3 mm verwendet Diese Angabe ist aber nur 
als beispieihaft gegeben. d.h. die Erfindung ist 
nicht auf diese Zahlenangabe beschrankt. Nach 

20 dieser Trankung erfolgt die AbkUhlung. und der 
Kem .2 wird herausgezogen und die Halterung 13 
entfemt. Etwa sich durch die Wicklungen der Halte- 
rung 13 auf der Auflenflache des Dekortragers 7 
bzw. T gebildeten spiralfomnigen umlaufenden 

25 Kanten werden abgeschliffen. 

Wie die Rg. 1 bis 3 und 4 bis 6 zeigen. ist die 
Gesamtlange der Telle 3. 7 bzw. 3*. 7' gleich der 
Gesamtlange des zugehdrigen Schaftes 1, bzw. 1*. 
Die Wickelrlchtung der Telle 3. 7 bzw. 3'. T ist in 

30 der Umfangsrichtung U bzw. U', und zwar bevor- 
zugt unter Bildung der bereits eriauterten Oberlap- 
pung 12 bzw. 12', die in den Rg. 3 und 6 durch 
eine gestrichelte Linie angedeutet ist Die sich 
Qberlappenden Langsseiten der Dekortrager kon- 

35 nen entweder gemafl Ziffer 10. 11 in Rgur 3 gradli- 
nig Oder, gemaB den Ziffern 10', 11' in Rgur 6 
gezackt, oder auch gewellt sein. Im letztgenannten 
Fall ergibt sich eine bessere optische Auflosung, 
d.h., die Qberlappten Rander sind nicht so deutlich 

40 ZU erkennen wie im AusfUhrungsbeispiel der Fig. 3. 
Das Endprodukt ist ein Schaft. bei welchem 
durch die Kunstharztrankung der Dekortrager und 
das Schaftmaterial absolut fest miteinander verbun- 
den sind, wobei aufgrund der Verwendung der Hal- 

45 terung In Form eines Cellophanbandes wahrend 
des Erhitzens Schaftmaterial und Dekortrager zu- 
sammengedrOckt wurden, tm Ergebnis ist der in 
Rg. 7 gezeigte Schaft im Querschnitt in sich ein- 
stQckig, wobei das Dekor des TrSgers von auOen 

50 einwandfrei zu erkennen ist und den gewOnschten 
Effekt gibt Der Dekortrager umgibt mit dem Dekor 
die gesamte Aufienflache des Schaftes. 

Rg. 9 und 10 zeigen eine weitere Ausgestal- 
tung der Erfindung mit einer Glasfaserschicht 14 

55 bzw. 14*. welche den jeweiligen Dekortrager 7 bzw. 
T umgibt und beim ertauterten Erhitzungsvorgang 
ebenfalls mit dem flusslgen Kunstharz des Prepreg 
durchtrSnkt wird. Sofem diese Glasfaserschicht 
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vorgesehen ist, mu/J also dafUr gesorgt warden, 
da6 die freiwerdende flQsslge Menge an Kunstharz 
ausreicht, um zusStzlich zum Dekortrager auch die 
Glasfaserschicht zu durchtrSnken. Bne so durch- 
trankte Glasfaserschiclit ist glasklar. Das Dekor tst 
durch sie hindurch elnwandfrei sichtbar. Die Glasfa- 
serschiiclit 14 bzw. 14' scliutzt aber den Dekortra- 
ger vor Verschmutzung und/oder BeschSidigung. 
Herstellungsmaflig wird bevorzugt so vorgegangen. 
daB die Glasfaserschicht 14 bzw. 14* den gleichen 
Zuschnitt wie der zugehorige Dekortrager 7 bzw. T 
(siehe Fig. 3 und 6) hat. Nach dem Umwickein des 
Dekortragers 7 bzw. 7* wird die entsprechende 
Glasfaserschicht auf den Dekortrager gewickelt, 
wobei sie bevorzugt ebenfalis eine entsprechende 
Oberlappung 15 bzw. 15* an ihren Langskanten hat 
Dann wird die Halterung 13 aufgebracht und das 
vorstehend eriauterte Verfahren durchgefUhrt. 

Die vorsteiienden AusfQhrungsbeispiete betref- 
fen sowohl die Herstellung von Rutenk5rpern. an 
Oder fOr Angelruten, wobei diese Rutonkorper ent- 
weder eine konische Au/Jenform gemSB Rg. 1 Oder 
eine zylindrische Auflenform gemaB Rg. 4 haben 
konnen. Ebenfalis gemaS den vorstehenden Aus- 
fJhmngsbeispielen konnen Schafte fQr Surfmaste, 
Skistocke Oder Golfschlager hergestellt werden, die 
dann mit den zugehorigen Teilen des Surfmastes 
bzw. des Surfbrettes, des Skistockes und des Golf- 
schlagers versehen bzw. verbunden werden, was 
beispielsweise durch Verkiebung geschehen kann. 
So zeigt im wesentlichenschematisch Rg. 11a an- 
hand des Schaftes 1 eines Surfmastes, Rg. 11b 
anhand de, Schaftes 1 eines Skistockes und Rg. 
11c anhand des Schaftes 1 eines Golfschlagers, 
wie jeweils an dem betreffenden Schaft 1 ein Stut- 
zen zur Befestigung ann Surfbrett, oder Skispitze 
und Handgriff, oder Golfschlagteil und Handgriff 
angebracht sind. 

AnsprUche 

1. Hohlzylindrischer Oder hohlkonischer Schaft in 
Forni eines Rutenkorpers fGr oder an Angelru- 
ten, Oder als Schaft fOr oder an Skistocken, 
Golfschlagern und Surfmasten, wobei der 
Schaft aus einem mehrlagigen Schaftmaterial 
aus mit Kunstharz getranktem Stoff und einer 
an seiner Au/3enseite vorgesehenen Dekoratlon 
besteht, dadurch gekennzeichnet dafl ein die 
Dekoration beinhaltender DekortrSger (7, 7^) 
um den Schaft herumgewickelt ist, dafl dieser 
Dekortrager aus einem dUnnen Vliesstoff oder 
' Gewebe. z.B. TQIt. besteht, der bzw. das vom 
Kunstharz des Schaftmaterials getrankt ist, und 
daB der Dekortrager ein Abschnitt von solcher 
Lange und Breite ist dafl er mit nur einer Lage 
die gesamte Oberflache des Schaftes (3. 3*) 
umgiist 



2. Schaft nach Anspruch 1. dadurch gekennzeidi- 
net dafi bei konischer Fbnm des Schaftes (1) 
der Zuschnitt des Dekortragers (7) trapezfor- 
mlg ist, wobei die Neigung der einen Langssei- 

5 te (10) des Trapezes zur anderen Langsseite 
(11) so gewMhtt ist dafi nach Aufwicklung des 
Dekortragers die aneinanderstoflenden oder 
Qberlappenden Ungsseiten (10, 11) des Zu- 
schnittes parallel zur LUngsmittelachse (6) des 

70 Schaftes verlauten. 

3. Schaft nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB bei einer zylindrischen Fomn des 
Schaftes (V) der Dekortrager (T) einen recht- 

76 eckigen Zuschnitt hat, wobei die L^ngsselten 
(10*. IV) des aufgewickelten DekortrMgers (7") 
parallel zur LMngsmittelachse (6*) des Schaftes 
(1*) verlaufen. 

20 4. Schaft nach einem der AnsprQche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB sich Qber die 
gesamte Schaftlange erstreckend entweder ein 
Dekortrager, oder mehrere in SchaftlSngsrich- 
tung hintereinander angeordnete Dekortrager 

25 vorgesehen ist, bzw. sind. 

6. Schaft nach einem der AnsprUche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet da0 sich in Umfangs- 
richfung (U. U*) die Langsseiten (10, 11; 10*, 
30 11*) des jeweiligen Dekortragers etwas. Uber- 

lappen (12, 12*), z.B. etwa 1 mm betragt 

6. Schaft nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 
kennzeichnet dafl die sich Qberlappenden 
35 Langsseiten (10, 11; 10*, 11*) entweder gradli- 
nig (10. 11) Oder ungleichmaflig, z.B. zacken- 
formig (10*, 11'), wellenformig Oder derglei- 
chen ausgebildet sind. 

40 7. Schaft nach einem der AnsprUche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet dafl der Dekortrager 
(7. 7*) von einer transparenten, mit Kunstharz 
durchtrankten Glasfaserschicht (14, 14') umge- 
ben ist wobei das Kunstharz Dekortrager und 

45 Glasfaserschicht miteinander innig verbindet 

8. Schaft nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Glasfaserschicht (14, 14') den 
gleichen Zuschnitt wie der zugehorige Dekor- 

60 trSger (7, 7") aufweist und bevorzugt an ihren 
Langskanten ebenfalis geringfOgig Uberlappt 
ist (15. 16*). 

9. Verfahren zur Herstellung eines hohlen, zylin- 
55 drischen oder konischen Schaftes in Fonm ei- 
nes Rutenkorpers fUr oder an Angelruten, oder 
als Schaft fUr Skistocke. Golfschlager und 
Surfmasten. wobei zunachst um einen Kem 
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mehrere Lagen eines mit Kunstharz oder der- 
gleichen getrankten, aus einem Stoff bestehen- 
den Schaftmaterials gewickelt (Prepreg) wird. 
dann urn das Schaftmateria) eine Halterung, 
bevorzugt in Spiralfonn ein Zeliophanband. s 
aufgebracht wird, anschliefiend eine die Kunst- 
harztrankung des Prepreg zum Schmelzen 
bringende Warmebehandlung erfolgt und da- 
nach die Halterung und der Kern entfemt wer- 
den, dadurch gekennzeichnet, daB nach dem io 
Verfahrensabschnitt der Wicklung und TrMn- 
kung des Schaftmaterials entweder bei Hersteh 
iung eInes hohlen, konischen Schaftes (1) ein 
DekortrMger (7) von trapezformigem Zuschnitt, 
Oder be! Herstellung eines hohlzyllndrischen 76 
Schaftes (V) ein Dekortrager (7*) von rechtek- 
kigem Zuschnitt jeweils in Umfangsrichtung (U, 
U') des Schaftes (1. V) urn dessen AuBenfla- 
che mit nur einer Windung gewickelt wird, wo- 
bei die Zuschnitte der Dekortrager derart di- 20 
mensioniert sind. 6bB sie in Umfangs- und 
Wickelrichtung so lang wie der Umfang des 
Schaftes sind, gegebenenfalls zuzOglich einer 
relativ kurzen Ut^erlappung (12. 12*), daB der 
Dekortrager aus einem das flQssige Kunstharz 25 
des Prepreg aufsaugenden. dQnnen Vliesstoff 
Oder Gewebe. z.B. TQH, besteht und da/3 diese 
AufnahmefShigkeit an flQssigem Kunstharz des 
Vllesstoffes oder Gewebes einerseits und der 
sich verflOssigende, fUr das Aufsaugen zur 30. 
VerfOgung stehende Anteil an Kunstharz des 
Prepreg so aufelnander abgestimmt sind, 6aB 
der Vliesstoff Oder das Gewebe von dem ver- 
flUssigten Kunstharz vollst^ndlg durchtr^nkt 
werden. 3S 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 eine Glasfaserschicht (14. 14*) 
auf den DekortrSlger (7. 7*) gewickelt danach 

die Halterung (13) aufgebracht und die War- 40 
mebehandlung durchgefOhrt wird, wobei der 
frelwerdendeKunstharz des Prepreg so bemes- 
sen ist, daB er zusStzlich zum Dekortrager 
auch die Glasfaserschicht durchtrSnkt, 

45 

11. Verfahren nach Anspruch 9 Oder 10. dadurch 
gekennzelchnet, da6 pro Schaft nur ein Dekor- 
trager (7, 7*) und gegetjenenfalls nur eine 
Glasfaserschicht (14, 14') mit einer Lange ge- 
wickelt wird. weiche der LSnge des Schaftes 60 
(1, r) entspricht. 
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